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Раздел 1. Общ ие положения
1.1. Основная профессиональная образовательная программа среднего 

профессионального образования -  программа подготовки квалифицированных 
рабочих, служащих (далее ОПОП СПО -  ППКРС) по профессии 15.01.17 Сварщик 
(ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) разработана на основе 
федерального государственного образовательного стандарта среднего 
профессионального образования по профессии 15.01.17 Сварщ ик (ручной и 
частично механизированной сварки (наплавки)), утвержденного Приказом 
М инобрнауки России от 29 января 2016 года №  50 (далее ФГОС СПО).

1.2. Нормативные основания для разработки О ПОП СПО -  
П ПКРС по профессии 15.01.17 Сварщ ик (ручной и частично механизированной  
сварки (наплавки)):

-  Ф едеральный закон от 29.12.2012 №  273-ФЗ «Об образовании в 
Российской Федерации»;

-  Ф едеральный государственный образовательный стандарт (ФГОС) 
по профессии специальности) среднего профессионального образования (СПО)
15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 
(утв. приказом Министерства образования и науки РФ от 29 января 2016 г. N  50, 
Зарегистрировано в М инюсте РФ 24 февраля 2016 г. Регистрационный № 41197)

-  Приказ М инпросвещ ения России от 24 августа 2022 г. №  762 «Об 
утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности 
по образовательным программам среднего профессионального образования» 
(зарегистрирован М инистерством юстиции Российской Ф едерации 21 сентября 2022 
г., регистрационный №  70167) (далее -  Порядок организации образовательной 
деятельности);

-  Приказ М инобрнауки России от 08.11.2021 г. №  800 «Об утверждении 
Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным 
программам среднего профессионального образования» (зарегистрирован 
М инистерством юстиции Российской Ф едерации 7 декабря 2021 г., 
регистрационный №  66211);

-  Приказ М инобрнауки России №  885, М инпросвещ ения России №  390 от 
5 августа 2020 г. «О практической подготовке обучающихся»;

-  Приказ М инистерства труда и социальной защиты Российской 
Ф едерации от 28.11. 2013 №  701 Н  «Об утверждении профессионального стандарта 
«Сварщик».

1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ОПОП СПО -  ППКРС:
-  ФГОС СПО -  Ф едеральный государственный образовательный стандарт 

среднего профессионального образования;
-  М Д К -  междисциплинарный курс
-  ГИ А  -  государственная итоговая аттестация
-  П М  -  профессиональный модуль
-  ОК -  общие компетенции;
-  ЛР -  личностные результаты
-  П К -  профессиональные компетенции.

http://www.garant.ru/products/ipo/prime/doc/71240212/%230


Раздел 2. Общ ая характеристика образовательной программы
П рограмма сочетает обучение в образовательной организации и на рабочем 

месте в организации или на предприятии с широким использованием в обучении 
цифровых технологий.

Квалификация, присваиваемая выпускникам образовательной программы: 
сварщ ик ручной дуговой сварки плавящ имся покрытым электродом, сварщик 
частично механизированной сварки плавлением.

Выпускник образовательной программы по квалификации «сварщ ик ручной 
дуговой сварки плавящ имся покрытым электродом, сварщик частично 
механизированной сварки плавлением» осваивает общие виды деятельности:

ВД 1: проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, 
зачистка и контроль сварных швов после сварки;

ВД 2: Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящ имся покрытым 
электродом;

ВД 3: Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением;
Получение образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки)) допускается только в профессиональной 
образовательной организации или образовательной организации высшего 
образования.

Формы обучения: очная.
Объем программы по освоению программы среднего профессионального 

образования на базе основного общего образования с одновременным получением 
среднего общего образования: 4584 академических часов, со сроком обучения 2 года 
10 месяцев.



Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника
3.1. Область профессиональной деятельности, в которой выпускники, 

освоившие образовательную программу, могут осуществлять профессиональную 
деятельность: изготовление, реконструкция, монтаж, ремонт и строительство 
конструкций различного назначения с применением ручной и частично 
механизированной сварки (наплавки) во всех пространственных положениях 
сварного шва.

3.2. Соответствие видов деятельности профессиональным модулям 
и присваиваемой квалификации:

Наименование видов деятельности Наименование профессиональных 
модулей

1 2

Виды деятельности
ВД 1: проведение подготовительных, 
сборочных операций перед сваркой, зачистка и 
контроль сварных швов после сварки;

ПМ.01 Подготовительно-сварочные 
работы и контроль качества 
сварных швов после сварки

ВД 2: ручная дуговая сварка (наплавка, резка) 
плавящ имся покрытым электродом

ПМ .02 Ручная дуговая сварка 
(наплавка, резка) плавящимся 
покрытым электродом

ВД 3: частично механизированная сварка 
(наплавка) плавлением

ПМ .04 Частично механизированная 
сварка (наплавка) плавлением в 
защ итном газе

Раздел 4. П ланируемы е результаты освоения образовательной  
программы

4.1. Общие компетенции
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов 

ее достижения, определенных руководителем.
ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущ ий и итоговый 

контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за 
результаты своей работы.

ОК 4. Осущ ествлять поиск информации, необходимой для эффективного 
выполнения профессиональных задач.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в команде, эффективно общ аться с коллегами, руководством.
ОК 7. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общ ечеловеческих ценностей, 
применять стандарты антикоррупционного поведения.

ОК 8. Использовать знания по финансовой грамотности, планировать 
предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере.



К
од

Ф ормулировка
компетенции Знания, умения

ОК 01 Понимать сущность и 
социальную значимость 
будущей профессии, 
проявлять к ней 
устойчивый интерес.

Умения:
аргументированность и полнота 
объяснения сущности и социальной 
значимости будущей профессии
демонстрировать интерес к будущей 
профессии
Знания: перспективы развития 

будущей
профессии и ее место в современном мире

ОК 02 Организовывать
собственную
деятельность, исходя из
цели и способов ее
достижения,
определенных
руководителем.

Умения:
обосновывать постановки цели, выбора и 
применения методов и способов решения 
профессиональных задач
организовывать собственную 
деятельность, оценивать 
эффективность и качество выполнения 
профессиональных задач
Знания: типовые методы и способы 
выполнения профессиональных задач, 
оценивать их эффективность и качество

ОК 03 Анализировать 
рабочую ситуацию, 
осуществлять текущ ий 
и итоговый контроль, 
оценку и коррекцию 
собственной 
деятельности, нести 
ответственность за 
результаты своей 
работы

Умения: принимать решения в 
стандартных и нестандартных ситуациях, в 
том числе
ситуациях риска, и нести за них 
ответственность

Знания: методы решения 
профессиональных
задач в стандартных и нестандартных 
ситуациях

ОК 04 Осуществлять поиск
информации,
необходимой для
эффективного
выполнения
профессиональных
задач.

Умения: определять задачи для поиска 
информации;
определять необходимые источники 
информации;
планировать процесс поиска; 
структурировать получаемую информацию;
выделять наиболее значимое в перечне 
информации;
оценивать практическую значимость



результатов поиска;
оформлять результаты поиска, применять 
средства информационных технологий для 
реш ения профессиональных задач;
использовать современное программное 
обеспечение;
использовать различные цифровые средства 
для решения профессиональных задач
Знания: номенклатура информационных 
источников, применяемых в 
профессиональной деятельности;
приемы структурирования информации;
формат оформления результатов поиска 
информации, современные средства и 
устройства информатизации;
порядок их применения и программное 
обеспечение в профессиональной 
деятельности в том числе с использованием 
цифровых средств

ОК 05 Использовать 
информационно­
коммуникационные 
технологии в 
профессиональной 
деятельности.

Умения: использовать современные 
средства информатизации в 
профессиональной деятельности
Грамотно применять современные средства 
информатизации в профессиональной 
деятельности
Знания : условия применения средств 
информатизации в условиях производства
Устройство и принципы работы основных 
информационных систем

ОК 06 Работать в команде, 
эффективно общ аться с 
коллегами, 
руководством.

Умения: организовывать работу коллектива 
и команды;
взаимодействовать с коллегами, 
руководством, клиентами в ходе 
профессиональной деятельности
Знания: психологические основы 
деятельности коллектива, психологические 
особенности личности;
основы проектной деятельности

ОК 07 Проявлять гражданско-
патриотическую
позицию,
демонстрировать
осознанное поведение
на основе
традиционных

Умения: описывать значимость своей 
профессии
применять стандарты антикоррупционного 
поведения
Знания: сущность гражданско- 
патриотической позиции, 
общ ечеловеческих ценностей;



общ ечеловеческих 
ценностей, применять 
стандарты
антикоррупционного
поведения.

значимость профессиональной 
деятельности по профессии 
(специальности);
стандарты антикоррупционного поведения 
и последствия его наруш ения

ОК 08 Использовать знания по
финансовой
грамотности,
планировать
предпринимательскую
деятельность в
профессиональной
сфере.

выявлять достоинства и недостатки 
коммерческой идеи;
презентовать идеи открытия собственного 
дела в профессиональной деятельности; 
оформлять бизнес-план;
рассчитывать размеры выплат по 
процентным ставкам кредитования;
определять инвестиционную 
привлекательность коммерческих идей в 
рамках профессиональной деятельности;
презентовать бизнес-идею;
определять источники финансирования
средства профилактики перенапряжения
основы предпринимательской 
деятельности; основы финансовой 
грамотности;
правила разработки бизнес-планов;
порядок выстраивания презентации;
кредитные банковские продукты

4.2. Профессиональные компетенции
Виды деятельности Код и

наименование
компетенции

П оказатели освоения  
компетенции

ВД 1: проведение 
подготовительных, 
сборочных операций 
перед сваркой, зачистка 
и контроль сварных 
швов после сварки

П К 1.1. Читать 
чертежи средней 
сложности и 
сложных сварных 
металлоконструкци 
й

Знания: основные типы, 
конструктивные 
элементы, размеры 
сварных соединений и 
обозначение их на 
чертежах

П К 1.2 
Использовать 
конструкторскую, 
нормативно­
техническую и 
производственно­
технологическую 
документацию по 
сварке

Умения: пользоваться 
производственно­
технологической и 
нормативной
документацией для 
выполнения трудовых 
функций
Знания: классификацию и 
общие представления о 
методах и способах



сварки;

Знания:
правила
технической
документации

основные
чтения

П К 1.3. Проверять
оснащенность,
работоспособность,
исправность и
осуществлять
настройку
оборудования поста 
для различных 
способов сварки

Н авы ки/практический
опыт:
эксплуатирования 
оборудования для сварки

Умения: проверять
работоспособность и 
исправность
оборудования поста для 
сварки____________________
Знания: устройство
вспомогательного 
оборудования, 
назначение, правила его 
эксплуатации и область 
применения_______________
Знания: устройство
сварочного оборудования, 
назначение, правила его 
эксплуатации и область 
применения_______________
Знания: правила
технической эксплуатации 
электроустановок_________
Знания: классификация
сварочного оборудования 
и материалов______________
Знания: основные
принципы работы
источников питания для 
сварки____________________

П К 1.4.
Подготавливать и 
проверять 
сварочные 
материалы для
различных способов 
сварки

Н авы ки/практический
опыт:
выполнения типовых
слесарных операций,
применяемых при
подготовке деталей перед 
сваркой___________________
Умения: подготавливать



сварочные материалы к 
сварке
Знания: классификацию и 
общие представления о 
методах и способах 
сварки
Знания: влияние 
основных параметров 
режима и 
пространственного 
положения при сварке на 
формирование сварного 
шва.
Знания: правила 
хранения и 
транспортировки 
сварочных материалов

П К 1.5. Выполнять 
сборку и подготовку 
элементов
конструкции под 
сварку.

Н авы ки/практический
опыт:
выполнения сборки 
элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей) 
под сварку с применением 
сборочных 
приспособлений
Н авы ки/практический
опыт:
выполнения сборки 
элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей) 
под сварку на прихватках

Умения: использовать 
ручной и 
механизированный 
инструмент для 
подготовки элементов 
конструкции (изделий, 
узлов, деталей) под сварку
Умения: применять 
сборочные
приспособления для 
сборки элементов 
конструкции (изделий, 
узлов, деталей) под сварку



П К 1.6. Проводить 
контроль
подготовки и
сборки элементов 
конструкции под
сварку

П К 1.7. Выполнять 
предварительный, 
сопутствующий 
(межслойный) 
подогрев металла.

Знания: правила сборки 
элементов конструкции 
под сварку________________
Знания: виды и
назначение сбора,
технологических 
приспособлений и
оснастки
Знания: основные типы, 
конструктивные 
элементы, разделки
кромок____________________
Знания:
подготовки

правила
кромок

изделий под сварку
Н авы ки/практический
опыт:
использования 
измерительного 
инструмента для контроля 
геометрических размеров 
сварного ш ва_____________
Знания:
неразрушающего 
контроля________

методы

Н авы ки/практический
опыт:
выполнения 
предварительного, 
сопутствующего 
(межслойного) подогрева 
свариваемых кромок______
Умения: выполнять
предварительный, 
сопутствующий 
(межслойный) подогрев 
металла в соответствии с 
требованиями 
производственно­
технологической 
документации по сварке
Знания: основы теории 
сварочных процессов
(понятия: сварочный
термический________ цикл,



сварочные деформации и 
напряжения)
Знания: необходимость 
проведения подогрева при 
сварке
Знания: порядок 
проведения работ по 
предварительному, 
сопутствующ ему 
(межслойному) подогреву 
металла

П К 1.8. Зачищать и 
удалять 
поверхностные 
дефекты сварных 
швов после сварки.

Н авы ки/практический
опыт:
выполнения зачистки 
швов после сварки

Н авы ки/практический
опыт:
определения причин 
дефектов сварочных швов 
и соединений
Н авы ки/практический
опыт:
предупреждения и 
устранения различных 
видов дефектов в сварных 
швах
Умения: использовать 
ручной и 
механизированный 
инструмент зачистки 
сварных швов и удаления 
поверхностных дефектов 
после сварки

У м ения : зачищ ать швы 
после сварки
Знания: типы дефектов 
сварного ш ва
Знания: причины 
возникновения и меры 
предупреждения видимых 
дефектов
Знания: способы 
устранения дефектов



сварных швов

ВД 2: ручная дуговая 
сварка (наплавка, резка) 
плавящ имся покрытым 
электродом

П К 2.1. Выполнять 
ручную дуговую 
сварку различных 
деталей из 
углеродистых и 
конструкционных 
сталей во всех 
пространственных

Н авы ки/практический
опыт:
выполнения ручной 
дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся 
покрытым электродом 
различных деталей и 
конструкций

положениях 
сварного шва.

Н авы ки/практический
опыт:
проверки оснащенности 
сварочного поста ручной 
дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся 
покрытым электродом
Н авы ки/практический
опыт:
проверки
работоспособности и 
исправности
оборудования поста 
ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) 
плавящ имся покрытым 
электродом
Н авы ки/практический
опыт:
проверки наличия 
заземления сварочного 
поста ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящ имся покрытым 
электродом
Н авы ки/практический
опыт:
подготовки и проверки 
сварочных материалов для 
ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) 
плавящ имся покрытым 
электродом
Н авы ки/практический
опыт:



настройки оборудования 
ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки)
плавящ имся покрытым 
электродом для
выполнения сварки________
Умения: проверять
работоспособность и 
исправность сварочного 
оборудования для ручной 
дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся
покрытым электродом 
Умения: настраивать
сварочное оборудование 
для ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящ имся покрытым
электродом_______________
Умения: выполнять
сварку различных деталей 
и конструкций во всех 
пространственных 
положениях сварного ш ва 
Знания: основные типы, 
конструктивные элементы 
и размеры сварных 
соединений, выполняемых 
ручной дуговой сваркой 
(наплавкой, резкой)
плавящ имся покрытым 
электродом, и
обозначение их на
чертежах__________________
Знания: основные группы 
и марки материалов, 
свариваемых ручной 
дуговой сваркой
(наплавкой, резкой)
плавящ имся покрытым
электродом_______________
Знания: сварочные
(наплавочные) материалы 
для ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки)



плавящимся
электродом

покрытым

Знания: технику и
технологию ручной
дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся
покрытым электродом 
различных деталей и 
конструкций в
пространственных 
положениях сварного ш ва
Знания: причины
возникновения дефектов 
сварных швов, способы их 
предупреждения и
исправления при ручной 
дуговой сварке (наплавке, 
резке) плавящимся
покрытым электродом

П К  2.2. Выполнять 
ручную дуговую 
сварку различных 
деталей из цветных 
металлов и сплавов 
во всех
пространственных 
положениях 
сварного шва.

Н авы ки/практический
опыт:
выполнения ручной
дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся
покрытым электродом 
различных деталей и 
конструкций______________
Н авы ки/практический
опыт:
проверки оснащенности 
сварочного поста ручной 
дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся
покрытым электродом
Н авы ки/практический
опыт:
проверки
работоспособности и 
исправности
оборудования поста
ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки)
плавящ имся покрытым 
электродом_______________



Н авы ки/практический
опыт:
проверки наличия
заземления сварочного 
поста ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящ имся покрытым
электродом_______________
Н авы ки/практический
опыт:
подготовки и проверки 
сварочных материалов для 
ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки)
плавящ имся покрытым
электродом_______________
Н авы ки/практический
опыт:
настройки оборудования 
ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки)
плавящ имся покрытым 
электродом для
выполнения сварки_______
Умения: проверять
работоспособность и 
исправность сварочного 
оборудования для ручной 
дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся
покрытым электродом 
Умения: настраивать
сварочное оборудование 
для ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящ имся покрытым
электродом_______________
Умения: выполнять
сварку различных деталей 
и конструкций во всех 
пространственных 
положениях сварного ш ва 
Знания: основные типы, 
конструктивные элементы 
и размеры сварных



соединений, выполняемых 
ручной дуговой сваркой 
(наплавкой, резкой)
плавящ имся покрытым 
электродом, и
обозначение их на 
чертежах__________________
Знания: основные группы
и марки
свариваемых
дуговой
(наплавкой,
плавящ имся
электродом

материалов,
ручной

сваркой
резкой)

покрытым

Знания: сварочные
(наплавочные) материалы 
для ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящ имся покрытым
электродом_______________
Знания: технику и
технологию ручной
дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся
покрытым электродом 
различных деталей и 
конструкций в
пространственных 
положениях сварного ш ва
Знания: причины
возникновения дефектов 
сварных швов, способы их 
предупреждения и
исправления при ручной 
дуговой сварке (наплавке, 
резке) плавящимся
покрытым электродом

П К 2.3. Выполнять 
ручную дуговую 
наплавку 
покрытыми 
электродами 
различных деталей.

Н авы ки/практический
опыт:
выполнения ручной
дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся
покрытым электродом 
различных деталей и 
конструкций______________



Н авы ки/практический
опыт:
проверки оснащенности 
сварочного поста ручной 
дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся
покрытым электродом 
Н авы ки/практический  
опыт:
проверки
работоспособности и 
исправности
оборудования поста
ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки)
плавящ имся покрытым
электродом_______________
Н авы ки/практический
опыт:
проверки наличия
заземления сварочного 
поста ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящ имся покрытым
электродом_______________
Н авы ки/практический
опыт:
подготовки и проверки 
сварочных материалов для 
ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки)
плавящ имся покрытым
электродом_______________
Н авы ки/практический
опыт:
настройки оборудования 
ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки)
плавящ имся покрытым 
электродом для
выполнения сварки_______
Умения: проверять
работоспособность и 
исправность сварочного 
оборудования для ручной



дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся
покрытым электродом 
Умения: настраивать
сварочное оборудование 
для ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящ имся покрытым
электродом_______________
Умения: выполнять
сварку различных деталей 
и конструкций во всех 
пространственных 
положениях сварного ш ва 
Знания: основные типы, 
конструктивные элементы 
и размеры сварных 
соединений, выполняемых 
ручной дуговой сваркой 
(наплавкой, резкой)
плавящ имся покрытым 
электродом, и
обозначение их на
чертежах__________________
Знания: основные группы 
и марки материалов, 
свариваемых ручной 
дуговой сваркой
(наплавкой, резкой)
плавящ имся покрытым
электродом_______________
Знания: сварочные
(наплавочные) материалы 
для ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящ имся покрытым
электродом_______________
Знания: технику и
технологию ручной
дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся
покрытым электродом 
различных деталей и 
конструкций в
пространственных________



положениях сварного ш ва

Знания: причины 
возникновения дефектов 
сварных швов, способы их 
предупреждения и 
исправления при ручной 
дуговой сварке (наплавке, 
резке) плавящимся 
покрытым электродом

П К 2.4. Выполнять 
дуговую резку 
различных деталей.

Н авы ки/практический
опыт:
выполнения дуговой 
резки
Умения: владеть 
техникой дуговой резки 
металла
Знания: основы дуговой 
резки

ВД 3: частично 
механизированная 
сварка (наплавка) 
плавлением

П К 4.1. Выполнять 
частично
механизированную 
сварку плавлением 
различных деталей 
из углеродистых и 
конструкционных

Н авы ки/практический
опыт:
проверки оснащенности 
сварочного поста 
частично
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением

сталей во всех 
пространственных 
положениях 
сварного шва.

Н авы ки/практический
опыт:
проверки
работоспособности и 
исправности
оборудования поста 
частично
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением
Н авы ки/практический
опыт:
проверки наличия 
заземления сварочного 
поста частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением
Н авы ки/практический
опыт:
подготовки и проверки



сварочных материалов для 
частично
механизированной сварки
(наплавки)________________
Н авы ки/практический
опыт:
настройки оборудования 
для частично
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 
для выполнения сварки 
Н авы ки/практический  
опыт:
выполнения частично 
механизированной 
сваркой (наплавкой) 
плавлением различных 
деталей и конструкций во 
всех пространственных 
положениях сварного ш ва 
Умения: проверять
работоспособность и 
исправность
оборудования для
частично
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 
Умения: настраивать
сварочное оборудование 
для частично
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 
Умения: выполнять
частично
механизированную сварку 
(наплавку) плавлением 
простых деталей
неответственных 
конструкций в нижнем, 
вертикальном и
горизонтальном 
пространственном 
положении сварного ш ва 
Знания: основные группы 
и марки материалов,



свариваемых частично 
механизированной 
сваркой (наплавкой)
плавлением_______________
Знания: сварочные
(наплавочные) материалы 
для частично
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 
Знания: устройство
сварочного и
вспомогательного 
оборудования для
частично
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 
Знания: назначение и
условия работы
контрольно­
измерительных приборов, 
правила их эксплуатации 
и область применения 
Знания: технику и
технологию частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 
для сварки различных 
деталей и конструкций во 
всех порядок проведения 
работ по
предварительному, 
сопутствующему 
(межслойному) подогреву 
металла;
пространственных 
положениях сварного ш ва 
Знания: причины
возникновения и меры 
предупреждения 
внутренних напряжений и 
деформаций в
свариваемых 
(наплавляемых) изделиях 
Знания: причины
возникновения дефектов



П К 4.2. Выполнять 
частично
механизированную 
сварку плавлением 
различных деталей 
и конструкций из 
цветных металлов и 
сплавов во всех 
пространственных 
положениях 
сварного шва.

сварных швов, способы их 
предупреждения и
исправления.______________
Н авы ки/практический
опыт:
проверки оснащенности 
сварочного поста
частично
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением
Н авы ки/практический
опыт:
проверки
работоспособности и 
исправности
оборудования поста
частично
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением
Н авы ки/практический
опыт:
проверки наличия
заземления сварочного
поста частично
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением
Н авы ки/практический
опыт:
подготовки и проверки 
сварочных материалов для 
частично
механизированной сварки 
(наплавки)________________
Н авы ки/практический
опыт:
настройки оборудования 
для частично
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 
для выполнения сварки 
Н авы ки/практический  
опыт:
выполнения частично 
механизированной 
сваркой_______(наплавкой)



плавлением различных 
деталей и конструкций во 
всех пространственных 
положениях сварного ш ва 
Умения: проверять
работоспособность и 
исправность
оборудования для
частично
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 
Умения: настраивать
сварочное оборудование 
для частично
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 
Умения: выполнять
частично
механизированную сварку 
(наплавку) плавлением 
простых деталей
неответственных 
конструкций в нижнем, 
вертикальном и
горизонтальном 
пространственном 
положении сварного ш ва 
Знания: основные группы 
и марки материалов, 
свариваемых частично 
механизированной 
сваркой (наплавкой)
плавлением_______________
Знания: сварочные
(наплавочные) материалы 
для частично
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 
Знания: устройство
сварочного и
вспомогательного 
оборудования для
частично
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением



Знания: назначение и
условия работы
контрольно­
измерительных приборов, 
правила их эксплуатации 
и область применения
Знания: технику и
технологию частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 
для сварки различных 
деталей и конструкций во 
всех порядок проведения 
работ по
предварительному, 
сопутствующ ему 
(межслойному) подогреву 
металла;
пространственных 
положениях сварного ш ва
Знания: причины
возникновения и меры 
предупреждения 
внутренних напряжений и 
деформаций в
свариваемых 
(наплавляемых) изделиях
Знания: причины
возникновения дефектов 
сварных швов, способы их 
предупреждения и
исправления.______________

П К 4.3. Выполнять 
частично
механизированную 
наплавку различных 
деталей.

Н авы ки/практический
опыт:
проверки оснащенности 
сварочного поста
частично
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением
Н авы ки/практический
опыт:
проверки
работоспособности и 
исправности
оборудования_______ поста



частично
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 
Н авы ки/практический  
опыт:
проверки наличия
заземления сварочного 
поста частично
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 
Н авы ки/практический  
опыт:
подготовки и проверки 
сварочных материалов для 
частично
механизированной сварки
(наплавки)________________
Н авы ки/практический
опыт:
настройки оборудования 
для частично
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 
для выполнения сварки 
Н авы ки/практический  
опыт:
выполнения частично 
механизированной 
сваркой (наплавкой) 
плавлением различных 
деталей и конструкций во 
всех пространственных 
положениях сварного ш ва 
Умения: проверять
работоспособность и 
исправность
оборудования для
частично
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 
Умения: настраивать
сварочное оборудование 
для частично
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением



Умения: выполнять
частично
механизированную сварку 
(наплавку) плавлением 
простых деталей
неответственных 
конструкций в нижнем, 
вертикальном и
горизонтальном 
пространственном 
положении сварного ш ва 
Знания: основные группы 
и марки материалов, 
свариваемых частично 
механизированной 
сваркой (наплавкой)
плавлением_______________
Знания: сварочные
(наплавочные) материалы 
для частично
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 
Знания: устройство
сварочного и
вспомогательного 
оборудования для
частично
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 
Знания: назначение и
условия работы
контрольно­
измерительных приборов, 
правила их эксплуатации 
и область применения 
Знания: технику и
технологию частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением 
для сварки различных 
деталей и конструкций во 
всех порядок проведения 
работ по
предварительному, 
сопутствующему__________



(межслойному) подогреву 
металла;
пространственных 
положениях сварного ш ва 
Знания: причины
возникновения и меры 
предупреждения 
внутренних напряжений и 
деформаций в
свариваемых 
(наплавляемых) изделиях 
Знания: причины
возникновения дефектов 
сварных швов, способы их 
предупреждения и
исправления.______________



Раздел 5. Структура образовательной программы
5.1. Учебный план
Приложение 1.

5.2. Календарный учебны й график
Приложение 2.

5.3. Рабочая программа воспитания
5.3.1. Цель рабочей программы воспитания -  создание организационно­

педагогических условий для формирования личностных результатов студентов, 
проявляю щихся в развитии их позитивных чувств и отнош ений к российским 
гражданским (базовым, общ енациональным) нормам и ценностям, закреплённым в 
Конституции Российской Ф едерации, с учетом традиций и культуры субъекта 
Российской Федерации, деловых качеств квалифицированных рабочих, служащих, 
определенных отраслевыми требованиями (корпоративной культурой).

Задачи:
-  формирование единого воспитательного пространства, создающего равные 

условия для развития студентов профессиональной образовательной организации;
-  организация всех видов деятельности, вовлекающ ей студентов в 

общ ественно-ценностные социализирующие отношения;
-  формирование у студентов профессиональной образовательной организации 

общ их ценностей, моральных и нравственных ориентиров, необходимых для 
устойчивого развития государства;

-  усиление воспитательного воздействия благодаря непрерывности процесса 
воспитания.

5.3.2. Рабочая программа воспитания представлена в Приложении 3.
5.3.3. Календарный план воспитательной работы представлен в приложении 3.

Раздел 6. Условия реализации образовательной программы  

6.1. Требования к материально-техническому обеспечению  
образовательной программы

6.1.1. Специальные помещ ения представляют собой учебные аудитории для 
проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в 
том числе групповых и индивидуальных консультаций, текущ его контроля и 
промежуточной аттестации, а также помещ ения для самостоятельной работы, 
мастерские и лаборатории, оснащенные оборудованием, техническими средствами 
обучения и материалами, учитывающ ими требования международных стандартов.

Перечень специальных помещ ений  

Кабинеты:
русского языка и литературы, родной литературы;
иностранного языка;



математики;
истории, истории родного края;
права;
физики;
астрономии;
информатики;
основ проектной деятельности; 
технической графики; 
электротехники;
теоретических основ сварки и резки металлов; 
материаловедения;
безопасности жизнедеятельности и охраны труда; 
информационных технологий в профессиональной деятельности; 
общ епрофессиональных дисциплин;
экономики организации, экономики, социально-экономических дисциплин 

Лаборатории:
электротехники и сварочного оборудования; 
материаловедения
испытания материалов и контроля качества сварных соединений

М астерские:
слесарная;
сварочная мастерская для сварки металлов;
сварочная мастерская для сварки неметаллических материалов;
сварочный полигон

Спортивный комплекс:

Залы:
Библиотека, читальный зал с выходом в интернет 
Актовый зал

6.1.2. М атериально-техническое оснащ ение лабораторий, мастерских и 
баз практики по профессии 15.01.05 Сварщ ик (ручной и частично 
механизированной сварки (наплавки))

Образовательная организация, реализующ ая программу по профессии 15.01.05 
Сварщ ик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) располагает 
материально-технической базой, обеспечивающ ей проведение всех видов 
дисциплинарной и междисциплинарной подготовки, лабораторной, практической 
работы студентов, предусмотренных учебным планом и соответствующ ими 
действующ ими санитарными и противопожарными правилами и нормами.

Перечень материально-технического обеспечения, включает в себя:

6.1.2.1. О снащ ение лабораторий, мастерских



Кабинет электротехники
Лаборатория электротехники и сварочного оборудования 
-рабочие места для студентов;
-рабочее место преподавателя;
-компьютер с лицензионным программным обеспечением;
-мультимедийный проектор;
-экран;
-принтер;
- комплект учебно-методической документации по электротехнике и 

электронике;
- комплект учебно-наглядных средств обучения (модели, натурные объекты, 

электронные презентации, демонстрационные таблицы);
-демонстрационный стол;
-наборы электрика;
-электрораспределительные щиты;
-приборы измерительные для л\заданий;
-круглогубцы;
-магнитные пускатели;
-стенд по электромонтажным работам (на 4 рабочих места);
-стенд демонстрационный по охране труда;
-стенд по электрическому приводу;
-индикаторы;
-комплекты оборудования для выполнения лабораторно-практических занятий 

по электротехнике;
-токоизмерительные клещи;
-бокорезы;
-асинхронные электрические двигатели;
-трехфазный электрический счетчик;
-мегаомметр;
-однофазный электрический двигатель;
-трансформаторы тока;
-комплект дисков для выполнения интерактивных практических работ; 
-измерительные средства (мультиметр, вольтметр, тестер);
-приборы для измерения температуры, давления;
-шкаф для хранения инструментов;
-рабочий пост из листового материала, с габаритными размерами 

1200х1500х1200 мм, высотой 2400 мм, дающего возможность многократной 
установки электрооборудования и кабеленесущих систем различного типа;

-стол (верстак);
-стул;
-ящик для материалов;
-диэлектрические коврики;
-веник и совок;
-тиски;



-стремянка (2 ступени);
-щит Щ УР (щит учетно-распределительный), содер-жащий: 
аппараты защиты, прибор учета электроэнергии, устройства

дифференциальной защиты;
-щит Щ О (щит системы освещения), содержащий:
аппараты защиты, аппараты дифференциальной защиты, аппараты 

автоматического регулирования (реле, таймеры и т.п.);
-щит Щ У  (щит управления электродвигателем) содержащий:
аппараты защиты (автоматические выключатели, плавкие предохранители, и

т.п.).
аппараты управления (выключатели, контакторы, пускатели и т.п.); 
-кабеленесущие системы различного типа;
-щит распределительный межэтажный;
-тележки диагностическая закрытая и открытая;
-контрольно-измерительные приборы (тестер, мультиметр, мегаомметр и т.д.);
-наборы инструментов электрика:
набор отверток шлицевых диэлектрических до 1000В;
набор отверток крестовых диэлектрических до 1000В;
набор отверток TORX (звезда) диэлектрических до 1000В,
набор ключей рожковых диэлектрических до 1000В;
губцевый инструмент VDE (пассатижи, боковые ку-сачки).
-приспособление для снятия изоляции 0,2-6мм2 (клещи для снятия изоляции 

КОБАЛЬТ автоматические, 0.75-6.0 мм,180 мм;
-клещи обжимные 0,5-6,0 мм2 (квадрат);
-клещи обжимные 0,5-10,0 мм2;
-прибор для проверки напряжения;
-молотки;
-зубило;
-набор напильников (напильники плоские, напильники круглые, напильники 

треугольные, напильники полукруглые);
-дрель аккумуляторная;
-дрель сетевая;
-перфоратор;
-штроборез;
-набор бит для шуруповерта;
-коронка по металлу D  -  22мм, 20 мм;
-набор сверл по м еталлуф 1-10м м );
-стусло поворотное;
-торцовый ключ со сменными головками 8-14 мм;
-ножовка по металлу;
-болторез;
-кусачки для работы с проволочным лотком, 600мм;
-струбцина F -образная;



-контрольно-измерительный инструмент (рулетки, линейки металлические L - 
300мм, угольники металлические L - 200мм, уровни металлический пузырьковый L - 
400мм, 600мм);

-REXANT GSM  Сигнализация GS-115 46-0115;
-изолента 0,18x19 мм желто-зеленая 20 м ИЭК;
-изолента 0,18x19 мм красная 20 м ИЭК;
-изолента профессиональная М илен ПВХ 19 ммх20 м белая;
-изолента 0,18x19 мм синяя 20 м ИЭК;
-набор корд щёток КОБАЛЬТ 180 мм (3 шт.), пласт-массовая ручка;
-набор надфелей PVC с.р.140 мм, F0186;
-аптечка;
-огнетушитель;
-шкаф для спец. одежды ;
-провод ПВС;
-провод ПВ-34
-охранный беспроводной GSM -комплекс;
-ББП-20 исп.1 Блоки бесперебойного питания;
-аккумуляторы 12 В;
-ИП 212-141 Дымовой 2-проводный, питание 9-30 В;
-ИПР 513-10 Извещ атели пожарные ручной;
-Гром-12 КПС Оповещатели комбинированный светозвуковой;
-DS 18S20 Датчики температурные;
-М олния «Выход» 12 В;
-кабель связи и сигнализации, не распространяющий горение (бухта 200 м.); 
-считыватель Touch M em ory JSB-KTM n-15;
-ключи Touch M em ory OA-199 красный;
-телевизор SONI;
-монитор;
-видеокамеры;
-блок питания 12 В;
-квадратор реального времени;
-усилитель разветвитель видеосигнала;
-вольтамперметр;
-электромагнитный замок;
-считыватель карт;
-кнопка;
-зумер;
-контакторы малогабаритный;
-автоматические выключатели;
-блоки питания 24 В;
-модуль безопасности;
-роутеры;
-планшеты;
-компьютеры (ноутбуки) с лицензионным программным обеспечением.



Учебные плакаты.
Электродвигатели.
Осветительные устройства различного типа.
Электрические провода и кабели.
Установочные изделия.
Коммутационные аппараты.
Осветительное оборудование.
Распределительные устройства.
Приборы и аппараты дистанционного, автоматического и телемеханического 

управления, регулирования и контроля.
Устройства сигнализации, релейной защ иты и автоматики. 
Электроизмерительные приборы.
Источники оперативного тока.
Электрические схемы.

Комплект лабораторных стендов, включающих:
- основы электротехники и электроники;
- электронная лаборатория;
- исследование асинхронных машин;
- исследование машин постоянного тока;
- однофазные трехфазные трансформаторы;
- измерение электрических величин.

Виртуальный практикум:
М онтаж электрооборудования на объектах жилищ но-коммунального 

хозяйства. Издательство ООО «Академия-М едиа»
Ярочкина Г.В. ПУМ: М онтаж систем пожарной и охранной сигнализации и 

системы доступа. Издательство ООО «Академия-М едиа»

Кабинет материаловедения 
Лаборатория материаловедения
Лаборатория испытания материалов и контроля качества сварных соединений 
Слесарная мастерская 
-рабочие места для студентов;
-рабочее место преподавателя;
- таблицы показателей механических свойств металлов и сплавов;
- комплект плакатов и схем:
• внутреннее строение металлов;
• аллотропические превращ ения в железе;
• деформация и ее виды;
• твердость и методы ее определения;
• классификация и марки чугунов;
• классификация и марки сталей;
• доменная печь;
• сталеплавильная печь;



• алгоритм расш ифровки сталей;
• виды сталей и их свойства;
• маркировка углеродистых конструкционных сталей;
• маркировка углеродистых инструментальных сталей;
• строение резины, пластических масс и полимерных материалов;
• строение стекла и керамических материалов;
• строение композиционных материалов;
• смазочные и антикоррозионные материалы;
• абразивные материалы;
- электронный альбом фотографий микроструктур сталей и сплавов (стали в 

равновесном состоянии; чугуны; стали после термической обработки; сталь после 
холодной пластической деформации и последующего нагрева; легированные стали; 
цветные металлы и сплавы; определение размера зерна аустенита в стали);

-презентации и плакаты «Электротехнические материалы»;
-презентации и плакаты «М еталлургия стали и производство ферросплавов»; 
-презентации и плакаты «Коррозия и защ ита метал-лов»;
- верстаки слесарные одноместные с подъемными тисками;
-разметочная плита;
-кернеры;
-чертилка;
-призма для закрепления цилиндрических деталей;
-угольники;
-угломеры;
-молотки слесарные;
-зубило слесарные;
-комплект напильников: круглые -  15 шт., плоские -  14 шт., трехгранные -  14

шт.;
-вертикально-сверлильный станок;
-набор свёрл;
-правильная плита -  16 шт. на каждом столе;
-ножницы по металлу;
-ножовка по металлу;
-наборы метчиков и плашек;
-степлер для вытяжных заклёпок;
-набор зенковок;
-заточной станок;
-СИЗ (очки);
-шкаф для хранения инструментов;
-стеллажи для хранения материалов;
- шкаф для спец. одежды студентов;
- компьютеры (ноутбуки) с лицензионным программным обеспечением;
- штангенциркули;
- уровень брусковый;
- дрель электрическая;
- ключи гаечные рожковые;



- наборы торцовых головок;
- болгарка;
- резьбонарезной набор;
- круглогубцы;
- клещи;
- напильники различных видов с различной насечкой;
- острогубцы (кусачки);
- пассатижи комбинированные;
- плоскогубцы;
- приспособления для гибки металла;
- тиски машинные;
- защ итные экраны для рубки;
- шкаф для хранения изделий студентов;
- тележ ка для перевозки приспособлений и заготовок;
- пистолет заклепочный;
- набор ш лифовальной бумаги;
- набор абразивных брусков;
- ш лифовальная машинка;
- набор сверл;
-оборудование для резки по металлу (гибки):
- дрель;
- угловая ш лифовальная машина;
- ножницы листовые;
- универсальный резак;
- набор метчиков и плашек;
- молоток слесарный 500 г;
- ножницы по металлу;
- ножовка по металлу;
- набор напильников;
- набор надфилей;
- твердосплавный разметочный карандаш;
- стеллаж;
- шкаф для хранения инструмента.

Сварочная мастерская для сварки металлов 
Сварочная мастерская для сварки неметаллических материалов 
Сварочный полигон 
-сварочные посты;
-вытяжная вентиляция - по количеству сварочных постов; 
-вертикальный сверлильный станок;
-инфракрасные обогреватели ИКО-1500 67/5/1;
-маски сварочные;
-тулбокс (укомплектованный);
-лампа настольная;
-ручная ш лифовальная маш инка (болгарка) с защ ит-ным кожухом;



-защитные очки для сварки;
-защитные очки для шлифовки;
-средства защиты органов слуха;
-защитная щ етка для шлифовальной машинки, подходящ ая ей по размеру; 
-огнестойкая одежда;
-молоток для отделения шлака;
- зубило;
-разметчик;
-напильники;
-металлические щетки;
-молоток-шлакоотделитель;
-универсальный шаблон сварщика;
-стальная линейка с метрической разметкой;
-прямоугольник;
-струбцины и приспособления для сборки под сварку;
Оборудование сварочного поста для дуговой сварки и резки металлов: 
-сварочное оборудование для ручной дуговой сварки;
- сварочное оборудование для ручной дуговой сварки;
- сварочный стол;
- приспособления для сборки изделий;
- молоток-шлакоотделитель;
- разметчики (керн, чертилка);
- маркер для металла белый;
- маркер для металла черный.
Инструменты и принадлежности на 1 рабочее место:
- угломер;
- линейка металлическая;
- зубило;
- напильник треугольный;
- напильник круглый;
- стальная линейка-прямоугольник;
- пассатижи (плоскогубцы);
- штангенциркуль;
- комплект для визуально-измерительного контроля (ВИК).
Защитные средства на 1:
- костюм сварщ ика (подшлемник, куртка, штаны);
- защ итные очки;
- защ итные ботинки;
- краги.
Оборудование для ручной дуговой сварки плавящ имся покрытым электродом, 

частично механизированной сварки плавлением:
-аппарат сварочный Qualiti 280;
-баллон СО2;
-инверторы сварочные M aster 202;
-сварочный инвертор Prestige TIG;



-сварочный полуавтомат "Telwin TELM IG"281/2;
-сварочный трансформатор ВД-250И

6.1.2.5. Оснащение баз практик
Реализация образовательной программы предполагает обязательную учебную 

и производственную практику.
Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной 

образовательной организации и (или) в организациях машиностроительного 
профиля и требует наличия оборудования, инструментов, расходных материалов, 
обеспечивающ их выполнение всех видов работ, определенных содержанием 
программ профессиональных модулей, в том числе оборудования и инструментов, 
используемых при проведении чемпионатов профессионального мастерства и 
указанных в инфраструктурных листах конкурсной документации по компетенции 
«Сварочное производство » (или их аналогов).

Производственная практика реализуется в организациях 
маш иностроительного профиля, обеспечивающ их деятельность студентов в 
профессиональной области сварщ ик ручной дуговой сварки плавящ имся покрытым 
электродом, сварщ ик частично механизированной сварки плавлением.

Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест 
производственной практики должно соответствовать содержанию 
профессиональной деятельности и дать возможность студенту овладеть 
профессиональными компетенциями по всем видам деятельности, 
предусмотренными программой,
с использованием современных технологий, материалов и оборудования.

6.1.3. Допускается замена оборудования его виртуальными аналогами.

6.2. Требования к учебно-методическому обеспечению образовательной 
программы

6.2.1. Библиотечный фонд образовательной организации укомплектован 
печатными изданиями и (или) электронными изданиями по каждой дисциплине 
(модулю)
из расчета не менее 0,25 экземпляра каждого из изданий, указанных в рабочих 
программах дисциплин (модулей) в качестве основной литературы, на одного 
студента из числа лиц, одновременно осваивающ их соответствующую дисциплину 
(модуль).

В случае наличия электронной информационно-образовательной среды 
допускается замена печатного библиотечного фонда предоставлением права 
одновременного доступа
не менее 25 процентов студентов к цифровой (электронной) библиотеке.

Студентам обеспечен доступ (удаленный доступ), в том числе 
в случае применения электронного обучения, дистанционных образовательных 
технологий,
к современным профессиональным базам данных и информационным справочным 
системам, состав которых определяется в рабочих программах дисциплин (модулей)



и подлежит обновлению (при необходимости).
Образовательная программа обеспечивается учебно-методической 

документацией по всем учебным дисциплинам (модулям).
6.3. Требования к практической подготовке студентов
6.3.1. Практическая подготовка при реализации образовательных программ 

среднего профессионального образования направлена н а соверш енствование модели 
практико-ориентированного обучения, усиление роли работодателей при подготовке 
квалифицированных рабочих, служащих, путем расш ирения компонентов (частей) 
образовательных программ, предусматривающ их моделирование условий, 
непосредственно связанных с будущей профессиональной деятельностью, а также 
обеспечения условий для получения студентами практических навыков и 
компетенций, соответствующ их требованиям, предъявляемым работодателями к 
квалификациям специалистов, рабочих.

6.3.2. Образовательная организация самостоятельно проектирует реализацию 
образовательной программы и ее отдельных частей (дисциплины, 
междисциплинарные модули, междисциплинарные курсы, профессиональные 
модули, практика и другие компоненты) совместно с работодателем (профильной 
организацией) в форме практической подготовки с учетом требований ФГОС СПО и 
специфики получаемой профессии.

6.3.3. Образовательная деятельность в форме практической подготовки:
-  реализуется на рабочем месте предприятия работодателя (профильной

организации) при проведении практических и лабораторных занятий, выполнении 
курсового проектирования, всех видов практики и иных видов учебной 
деятельности;

-  предусматривает демонстрацию практических навыков, выполнение,
моделирование студентами определенных видов работ для реш ения практических 
задач, связанных с будущей профессиональной деятельностью в условиях, 
приближенных
к реальным производственным;

-  может включать в себя отдельные лекции, семинары, мастер-классы, 
которые предусматривают передачу студентам учебной информации, необходимой 
для последующего выполнения работ, связанных с будущей профессиональной 
деятельностью.

6.3.4. Образовательная деятельность в форме практической подготовки 
должна быть организована на любом курсе обучения, охватывая дисциплины, 
междисциплинарные модули, профессиональные модули, все виды практики, 
предусмотренные учебным планом образовательной программы.

6.3.5. Практическая подготовка организуется в учебных, учебно - 
производственных лабораториях, мастерских, учебно-опытных хозяйствах, учебных 
полигонах, учебных базах практики и иных структурных подразделениях 
образовательной организации, а  также
в специально оборудованных помещ ениях (рабочих местах) профильных 
организаций
на основании договора о практической подготовке студентов, заключаемого между 
образовательной организацией и профильной организацией (работодателем),



осуществляющ ей деятельность по профилю соответствующ ей образовательной 
программы.

6.3.6. Результаты освоения образовательной программы (ее отдельных частей) 
могут быть оценены в рамках промежуточной и государственной итоговой 
аттестации, организованных в форме демонстрационного экзамена, в том числе на 
рабочем месте работодателя (профильной организации).

6.4. Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы
6.4.1. Реализация образовательной программы обеспечивается 

педагогическими работниками образовательной организации, а также лицами, 
привлекаемыми к реализации образовательной программы на иных условиях, в том 
числе из числа руководителей и работников организаций, направление деятельности 
которых соответствует области профессиональной деятельности сварщ ик ручной 
дуговой сварки плавящ имся покрытым электродом, сварщ ик частично 
механизированной сварки плавлением, и имеющ ими стаж работы в данной 
профессиональной области не менее трех лет.

Квалификация педагогических работников образовательной организации 
должна отвечать квалификационным требованиям, указанным в квалификационных 
справочниках
и (или) профессиональных стандартах (при наличии).

Работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, должны 
получать дополнительное профессиональное образование по программам
повыш ения квалификации не реже одного раза в три года с учетом расширения 
спектра профессиональных компетенций, в том числе в форме стажировки в 
организациях, направление деятельности которых соответствует области 
профессиональной деятельности, сварщик ручной дуговой сварки плавящимся 
покрытым электродом, сварщ ик частично механизированной сварки плавлением, а 
также в других областях профессиональной деятельности и (или) сферах
профессиональной деятельности при условии соответствия полученных 
компетенций требованиям к квалификации педагогического работника.

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям 
ставок), имеющ их опыт деятельности не менее трех лет в организациях, 
направление деятельности которых соответствует области профессиональной 
деятельности, указанной в пункте 1.15 ФГОС СПО, в общем числе педагогических 
работников, обеспечивающ их освоение студентами профессиональных модулей 
образовательной программы, составляет не менее 25 процентов.

Раздел 7. Ф ормирование оценочных материалов для проведения
государственной итоговой аттестации

7.1. Государственная итоговая аттестация (далее -  ГИА) является 
обязательной для образовательных организаций СПО. Она проводится по 
заверш ении всего курса обучения по направлению подготовки. В ходе ГИА 
оценивается степень соответствия сформированных компетенций выпускников 
требованиям ФГОС СПО.



7.2. Выпускники, освоившие программы подготовки квалифицированных 
рабочих, служащих, сдают ГИ А  в форме демонстрационного экзамена.

Государственная итоговая аттестация заверш ается присвоением квалификации 
квалифицированного рабочего, служащего: сварщ ик ручной дуговой сварки 
плавящ имся покрытым электродом, сварщ ик частично механизированной сварки 
плавлением.

7.3. Для государственной итоговой аттестации образовательной организацией 
разрабатывается программа государственной итоговой аттестации и оценочные 
материалы.

7.4. Примерные оценочные материалы для проведения ГИА включают 
типовые задания для демонстрационного экзамена, примеры тем дипломных работ, 
описание процедур и условий проведения государственной итоговой аттестации, 
критерии оценки.
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