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1. ПАСПОРТ  РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

1.1. Область применения программы: 

Рабочая программа производственной практики является частью основной 

профессиональной образовательной программы среднего профессионального образования – 

программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС 

СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и  частично механизированной  сварки 

(наплавки)) 

квалификации:  Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом 

Сварщик частично механизированной сварки плавлением 

и основных  видов профессиональной деятельности (ВПД):   

- Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, 

зачистка и контроль сварных швов после сварки. 

- Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом. 

- Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением различных 

деталей. 

 

1.2. Цели и задачи производственной практики:   
формирование у студентов первоначальных практических профессиональных 

умений по основным видам профессиональной деятельности для освоения рабочей 

профессии, обучение трудовым приемам, операциям и способам выполнения трудовых 

процессов, характерных для соответствующей профессии и необходимых для 

последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций по избранной 

профессии. 

 

Требования к результатам освоения производственной практики. 
В результате прохождения учебной  практики по видам профессиональной деятельности 

студент должен иметь практический опыт.  

 

ВПД Требования к умениям 

Проведение 

подготовительных, 

сборочных операций 

перед сваркой, 

зачистка и контроль 

сварных швов после 

сварки. 

Читать чертежи средней сложности и сложных сварных 

металлоконструкций. 

 Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и 

производственно-технологическую документацию по сварке. 

Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и 

осуществлять настройку оборудования поста для различных 

способов сварки. 

Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных 

способов сварки. 

 Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку 

 Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции 

под сварку. 

Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) 

подогрева металла. 

Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после 

сварки. 

Проводить контроль сварных соединений на соответствие 

геометрическим размерам, требуемым конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке. 

Ручная дуговая сварка Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из 



(наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом. 

углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных 

металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного 

шва. 

Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами 

различных деталей. 

Выполнять дуговую резку различных деталей. 

Частично 

механизированная 

сварка (наплавка) 

плавлением различных 

деталей. 

Выполнять частично механизированную сварку плавлением 

различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во 

всех пространственных положениях сварного шва. 

Выполнять частично механизированную сварку плавлением 

различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во 

всех пространственных положениях сварного шва. 

Выполнять частично механизированную наплавку различных 

деталей. 

 

  1.3.  Место производственной практики в структуре: 

Производственная  практика базируется на освоении предметов 

общепрофессионального  учебного цикла: Электротехника, охрана труда, 

материаловедение, безопасность жизнедеятельности. 

Изучение разделов и тем перечисленных дисциплин должно предшествовать 

закреплению соответствующих разделов и тем теоретического обучения на  

производственной практики. 

 

1.4 Формы проведения производственной практики: 
  Производственная  практика проводится на рабочих местах на предприятиях  

согласно договоров. 

   Место и время проведения производственной практики: Производственная  

практика проводится в течение учебного года на  2, 3 курсах на предприятиях  района и 

области. Производственной практикой руководят мастера производственного обучения по 

профессии «Сварщик (ручной и  частично механизированной  сварки (наплавки))». 

 

1.5. Количество часов на освоение рабочей программы производственной 

практики: 

Производственной практики 720 -  часов 

Из них: 

ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после 

сварки 

П.П.01 -  108  часов 

ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом 

П.П.02 -  288 часов 
ПМ.04. Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением 

П.П.04 -324 часа 

 

 

 

 

 

 

 



2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

Результатом освоения рабочей программы производственной практики является 

сформированность у студентов первоначальных практических профессиональных умений 

по основным видам профессиональной деятельности (ВПД): 

1. Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка 

и контроль сварных швов после сварки; 

2. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом; 

3. Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением; 

Студент должен овладеть профессиональными компетенциями: 

Код Наименование результата освоения практики 

 
Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, 

зачистка и контроль сварных швов после сварки 

ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.  

ПК 1.2. 

 

Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно- 

технологическую документацию по сварке.  

ПК 1.3. 

 

Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять 

настройку оборудования поста для различных способов сварки.  

ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов 

сварки.  

ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.  

ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.  

ПК 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла.  

ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.  

ПК 1.9. 

 

 

Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим 

размерам,  требуемым конструкторской и производственно-технологической 

документации по сварке. 

 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом 

ПК 2.1. 

 

Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и  

конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.  

ПК 2.2. 

 

Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и 

сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.  

ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных 

деталей.  

ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей. 

 Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением 

ПК 4.1. 

 

 

Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей 

из  

углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях  

сварного шва.  

ПК 4.2. 

 

 

Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и  

конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных 

положениях 

сварного шва.  

ПК 4.3. Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей.  

 

Студент должен овладеть общими компетенциями: 

 

Код Наименование результата освоения практики 

ОК 1.    Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к 



ней устойчивый интерес.  

ОК 2.    
Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её 

достижения, определённых руководителем.  

ОК 3.    

Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, 

оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за 

результаты своей  работы.  

ОК 4.    
Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения 

профессиональных задач 

ОК 5.    
Использовать информационно-коммуникационные технологии  

профессиональной деятельности.  

ОК 6.    Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.  

ОК 7. 

Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, применят 

стандарты антикоррупционного поведения. 

ОК 8. 
Использовать знания по финансовой грамотности, планировать 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

.



3. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

 

 

3.2. Содержание  производственной практики  

 

Код и наименование  

профессиональных  

модулей и тем  

производственной практики 

Содержание учебных занятий Объем  

часов 

Уровень  

освоения 

1 2 3 4 

ПМ.01 Подготовительно - 

сварочные работы и контроль 

качества сварных швов после 

сварки 

             

108                 

  

Раздел 1. Оборудование поста для 

сварки, сварочные материалы, 
подогрев металла. 

МДК.01.01.Основы технологии 

сварки и сварочное оборудование 

Раздел 2. Конструкторская, 

нормативно-техническая и 

производственно-

технологическая документация 

по сварке, сборка элементов под 

сварку. 

МДК.01.02 Технология 

производства сварных конструкций 

 

Раздел 3. Чертежи сварных 

металлоконструкций и сборка 

элементов под сварку 

МДК 01.03. Подготовительные и 

сборочные операции перед сваркой. 

Раздел 4 ПМ 1. Дефекты сварных 

Содержание:   

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. Техника 

безопасности при слесарных, сборочных работах и работах с газовыми 

баллонами. 

6  

2. Подготовка оборудования к сварке: 

-подготовка источников питания для ручной дуговой сварки;  

-подготовка источников питания (установок) для ручной аргонодуговой сварки и 

газового оборудования; 

-подготовка источников питания (установок) для частично механизированной 

сварки плавлением в защитном газе, и газового оборудования поста. 

6  

3. Выполнение текущего и периодического обслуживания сварочного 

оборудования для ручной дуговой сварки, ручной аргонодуговой и 

механизированной сварки плавлением в защитном газе. 

6  

4. Настройка специальных функций специализированных источников питания 

для сварки неплавящимся электродом постоянного, переменного тока и 

импульсных, а также источников питания для импульсно- дуговой сварки 

плавящимся электродом. 

6  

5.Выполнение типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке 

металла к сварке: резка, рубка, гибка и правка металла. 
8  

6. Выполнение предварительной зачистки свариваемых кромок из углеродистых 8  



швов, контроль сварных 

соединений. 

МДК.01.04 Технология контроля 

качества сварных соединений 

и высоколегированных сталей перед сваркой.  

7.Выполнение предварительного подогрева перед сваркой с применением 

газового пламени, а также индуктивных нагревателей. 
8  

8.Чтение чертежей сварных конструкций по системе ЕСКД. 

9. Чтение чертежей сварных конструкций, оформленных в соответствии с ISO 

2553. 

10. Чтение чертежей сварных конструкций, оформленных в соответствии с 

ANSI/AWS А2.4 и AWSА3.0. 

8  

11.Выплнение разметки заготовок по чертежу (ЕСКД, ISO 2553, ANSI/AWS 

А2.4*). 
8  

12.Выполнение по чертежу сборки конструкций из углеродистых и 

высоколегированных сталей, а также алюминия и его сплавов под сварку с 

применением сборочных приспособлений: 

-переносных универсальных сборочных приспособлений 

-Универсальных сборочно-сварочных приспособлений  

-Специализированных сборочно-сварочных приспособлений 

20  

13. Установка приспособлений для защиты обратной стороны сварного шва (для 

поддува защитного газа). 
4  

14.Выполнение визуально-измерительного контроля точности сборки 

конструкций под сварку. 

15.Выполнение визуально-измерительного контроля геометрии готовых сварных 

узлов на соответствие требованиям чертежа. 

4  

16.Выполнение визуально-измерительного контроля размеров и формы сварных 

швов в узлах. Выявление и измерение типичных поверхностных дефектов в 

сварных швах. 

4  

17.Выполнение пневматических испытаний герметичности сварной конструкции. 

18.Выполнение гидравлических испытаний герметичности сварной конструкции. 
4  

19.Чтение карт технологического процесса сварки, оформленных по требованиям 

ЕСКД . 

20.Чтение технологических карт сварки оформленных по требованиям ISO 

15609-1 

Дифференцированный зачет  

8  

ПМ.02 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом (РД) 

Содержание: 288  

1. Организация рабочего места и правила безопасности при ручной дуговой 

сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом.  

6  



Раздел 1. Ручная дуговая сварка, 

наплавка и резка деталей из 

углеродистых и конструкционных 

сталей, цветных металлов и сплавов  

МДК.02.01.Техника и технология 

ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) покрытыми электродами 

 

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт.  6  

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей, 

цветных металлов и их сплавов под сварку.  

16  

4. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей, 

цветных металлов и их сплавов под сварку на прихватках и с применением 

сборочных приспособлений.  

20  

5. Выполнение РД угловых и стыковых швов пластин из углеродистой и 

конструкционной стали в различных положениях сварного шва  

24  

6. Выполнение РД кольцевых швов труб из углеродистых и конструкционных 

сталей в различных положениях сварного шва.  

28  

7. Выполнение РД угловых швов пластин из цветных металлов и сплавов в 

различных положениях сварного шва. 

20  

 8. Выполнение РД стыковых швов пластин из цветных металлов и сплавов в 

различных положениях сварного шва.  

16  

9. Выполнение РД кольцевых швов труб из цветных металлов и сплавов в 

различных положениях сварного шва.  

28  

10. Выполнение РД стыковых и угловых швов пластин из углеродистой стали в 

горизонтальном, вертикальном и потолочном положениях.  

22  

11. Выполнение РД кольцевых швов труб из углеродистой стали в 

горизонтальном, вертикальном положениях.  

22  

12. Выполнение РД кольцевых швов труб из углеродистой стали в наклонном 

положении под углом 450 .  

20  

13. Выполнение дуговой резки листового металла различного профиля.  24  

14. Выполнение ручной дуговой наплавки валиков на плоскую и 

цилиндрическую поверхность деталей в различных пространственных 

положениях сварного шва. 

Дифференцированный зачет  

36  

ПМ 04. Частично 

механизированная сварка 

(наплавка) плавлением 

Раздел 1. 

Частично механизированная сварка 

(наплавка) плавлением в защитном 

газе деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей, цветных 

Содержание: 324  

1.Организация рабочего места и правила безопасности труда при частично 

механизированной сварке (наплавке) плавлением в защитных газах. 

6  

2.Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 12  

3.Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей 

под сварку. 

42  

4.Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под 

сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений. 

42  



металлов и сплавов 

МДК.04.01.Техника и технология 

частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

5. Выполнение частично механизированной сварки угловых и стыковых швов 

пластин из углеродистых и конструкционной стали в различных положениях 

сварного шва. 

42  

6.Выполнение частично механизированной сварки кольцевых швов труб из 

углеродистых и конструкционных сталей в различных положениях сварного шва 

42  

7.Выполнение частично механизированной сварки кольцевых швов труб из 

углеродистых стали в наклонном положении по углом 45
0*

. 

42  

8.Выполнение частично механизированной сварки плавлением проволокой 

сплошного сечения в среде активных газов и смесях полностью замкнутой 

трубной конструкции их низкоуглеродистых стали с толщиной стенок трубы от 3 

до 10 мм, диаметром 25 – 250 мм. 

48  

9. Выполнение частично механизированной наплавки валиков на плоскую и 

цилиндрическую поверхность деталей в различных пространственных 

положениях сварного шва. 

 Дифференцированный зачет 

48  

   



 

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

4.1.  Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 
Реализация рабочей программы производственной практики предполагает проведение 

производственной практики на предприятиях/организациях на основе прямых договоров, 

заключаемых между образовательным учреждением и каждым предприятием/организацией, куда 

направляются студенты. Направление деятельности организаций должно соответствовать профилю 

подготовки студентов по профессии:  Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки) 

 

4.2. Общие требования к организации образовательного процесса 
Производственная  практика  проводится  концентрированно в рамках  каждого профессионального 

модуля. Условием допуска студентов к производственной практике является  освоенная учебная 

практика. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

5.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
Контроль и оценка результатов освоения производственной  практики осуществляется 

мастером производственного обучения в форме дифференцированного зачета, оформляется 

протоколом. 

После завершения практики, студент проходит квалификационные  испытания, которые 

входят в квалификационный экзамен по профессиональному модулю. Результаты экзамена 

оформляются протоколом. 

Результаты освоения общих и профессиональных компетенций по каждому 

профессиональному модулю оформляются оценочной ведомостью по профессиональному модулю. 

. 

Результаты обучения 

(освоенные умения в рамках ВПД) 

Формы и методы контроля и оценки результатов 

обучения 

ПК 1.1.Читать чертежи средней 

сложности и сложных сварных 

металлоконструкций. 

Экспертная оценка соответствия требованиям 

действующих норм, правил, стандартов и заданной 

ситуации по каждому этапу, дневник, 

производственная характеристика,  аттестационный 

лист, отчет по практике,  оценка результатов 

дифференцированного зачета 

ПК 1.2. Использовать конструкторскую, 

нормативно-техническую и 

производственно-технологическую 

документацию по сварке. 

Экспертная оценка соответствия требованиям 

действующих норм, правил, стандартов и заданной 

ситуации по каждому этапу. дневник, 

производственная характеристика,  аттестационный 

лист, отчет по практике,  оценка результатов 

дифференцированного зачета 

 ПК 1.3 Проверять оснащенность, 

работоспособность, исправность и 

осуществлять настройку оборудования 

поста для различных способов сварки. 

Экспертная оценка соответствия требованиям 

действующих норм, правил, стандартов и заданной 

ситуации по каждому этапу. дневник, 

производственная характеристика,  аттестационный 

лист, отчет по практике,  оценка результатов 

дифференцированного зачета 

 ПК 1.4. Подготавливать и проверять 

сварочные материалы для различных 

способов сварки. 

Экспертная оценка соответствия требованиям 

действующих норм, правил, стандартов и заданной 

ситуации по каждому этапу. дневник, 

производственная характеристика,  аттестационный 

лист, отчет по практике,  оценка результатов 

дифференцированного зачета 

 ПК 1.5  Выполнять сборку и подготовку 

элементов конструкции под сварку. 

Экспертная оценка соответствия требованиям 

действующих норм, правил, стандартов и заданной 

ситуации по каждому этапу. дневник, 

производственная характеристика,  аттестационный 

лист, отчет по практике,  оценка результатов 

дифференцированного зачета 

 ПК 1.6 Проводить контроль подготовки 

и сборки элементов конструкции под 

сварку. 

Экспертная оценка соответствия требованиям 

действующих норм,  правил, стандартов и заданной 

ситуации по каждому этапу. дневник, 

производственная характеристика,  аттестационный 

лист, отчет по практике,  оценка результатов 

дифференцированного зачета 

 ПК 1.7 Выполнять предварительный, 

сопутствующий (межслойный) подогрева 

металла. 

Экспертная оценка соответствия требованиям 

действующих норм, правил, стандартов и заданной 

ситуации по каждому этапу. дневник, 

производственная характеристика,  аттестационный 

лист, отчет по практике,  оценка результатов 

дифференцированного зачета 



 

ПК 1.8  Зачищать и удалять 

поверхностные дефекты сварных швов 

после сварки. 

Экспертная оценка соответствия требованиям 

действующих норм,  правил, стандартов и заданной 

ситуации по каждому этапу. дневник, 

производственная характеристика,  аттестационный 

лист, отчет по практике,  оценка результатов 

дифференцированного зачета 

 ПК 1.9 Проводить контроль сварных 

соединений на соответствие 

геометрическим размерам, требуемым 

конструкторской и производственно-

технологической документации по 

сварке. 

Экспертная оценка соответствия требованиям 

действующих норм,  правил, стандартов и заданной 

ситуации по каждому этапу. дневник, 

производственная характеристика,  аттестационный 

лист, отчет по практике,  оценка результатов 

дифференцированного зачета 

ПК 2.1 Выполнять ручную дуговую 

сварку различных деталей из 

углеродистых и конструкционных сталей 

во всех пространственных положениях 

сварного шва. 

Экспертная оценка соответствия требованиям 

действующих норм,  правил, стандартов и заданной 

ситуации по каждому этапу. дневник, 

производственная характеристика,  аттестационный 

лист, отчет по практике,  оценка результатов 

дифференцированного зачета 

 ПК 2.2 Выполнять ручную дуговую 

сварку различных деталей из цветных 

металлов и сплавов во всех 

пространственных положениях сварного 

шва. 

Экспертная оценка соответствия требованиям 

действующих норм,  правил, стандартов и заданной 

ситуации по каждому этапу. дневник, 

производственная характеристика,  аттестационный 

лист, отчет по практике,  оценка результатов 

дифференцированного зачета 

ПК 2.3  Выполнять ручную дуговую 

наплавку покрытыми электродами 

различных деталей. 

Экспертная оценка соответствия требованиям 

действующих норм, правил, стандартов и заданной 

ситуации по каждому этапу. дневник, 

производственная характеристика,  аттестационный 

лист, отчет по практике,  оценка результатов 

дифференцированного зачета 

ПК 2.4 Выполнять дуговую резку 

различных деталей. 

Экспертная оценка соответствия требованиям 

действующих норм, правил, стандартов и заданной 

ситуации по каждому этапу. дневник, 

производственная характеристика,  аттестационный 

лист, отчет по практике,  оценка результатов 

дифференцированного зачета 

ПК 5.1 Выполнять газовую сварку 

различных деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей во всех 

пространственных положениях сварного 

шва. 

Экспертная оценка соответствия требованиям 

действующих норм, правил, стандартов и заданной 

ситуации по каждому этапу. дневник, 

производственная характеристика,  аттестационный 

лист, отчет по практике,  оценка результатов 

дифференцированного зачета 

ПК 5.2 Выполнять газовую сварку 

различных деталей из цветных металлов 

и сплавов во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

Экспертная оценка соответствия требованиям 

действующих норм, правил, стандартов и заданной 

ситуации по каждому этапу. дневник, 

производственная характеристика,  аттестационный 

лист, отчет по практике,  оценка результатов 

дифференцированного зачета 

ПК 5.3 Выполнять газовую наплавку. Экспертная оценка соответствия требованиям 

действующих норм,  правил, стандартов и заданной 

ситуации по каждому этапу. 

ОК 1.Понимать сущность и социальную 

значимость будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

Экспертная оценка соответствия требованиям 

действующих норм, правил, стандартов и заданной 

ситуации по каждому этапу дневник, 



 

производственная характеристика,  аттестационный 

лист, отчет по практике,  оценка результатов 

дифференцированного зачета. 

ОК 2.Организовывать собственную 

деятельность, исходя из цели и способов 

ее достижения, определенных 

руководителем. 

Экспертная оценка соответствия требованиям 

действующих норм, правил, стандартов и заданной 

ситуации по каждому этапу. дневник, 

производственная характеристика,  аттестационный 

лист, отчет по практике,  оценка результатов 

дифференцированного зачета 

ОК 3.Анализировать рабочую ситуацию, 

осуществлять текущий и итоговый 

контроль, оценку и коррекцию 

собственной деятельности, нести 

ответственность за результаты своей 

работы. 

Экспертная оценка соответствия требованиям 

действующих норм , правил, стандартов и заданной 

ситуации по каждому этапу. Дифференцированный 

зачёт 

ОК 4.Осуществлять поиск информации, 

необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных задач. 

Экспертная оценка соответствия требованиям 

действующих норм , правил, стандартов и заданной 

ситуации по каждому этапу. Дифференцированный 

зачёт 

ОК.5.Использовать информационно-

коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

Экспертная оценка соответствия требованиям 

действующих норм , правил, стандартов и заданной 

ситуации по каждому этапу. Дифференцированный 

зачёт 

ОК 6.Работать в команде, эффективно 

общаться с коллегами, руководством. 

Экспертная оценка соответствия требованиям 

действующих норм , правил, стандартов и заданной 

ситуации по каждому этапу. Дифференцированный 

зачёт 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


